Farba sitodrukowa

o wysokim potysku i dobrej sile krycia,
bardzo szybko schnaca, odporna na
wplyw warunkéw atmosferycznych
podatna na zgrzewanie i formowanie

Marastar SR

do folii samoprzylepnych z PCW
twardego PCW, ABS, szkla akrylowego,
poliweglanéw oraz przygotowanych
folii poliestrowych

Zakres uzycia

Marastar SR jest przeznaczona do drukowania na foliach
samoprzylepnych PCW i twardym PCW. Poza tym farba
jest odpowiednia dla mieszanych polimeréw ABS, SAN,
zywic  akrylowych, poliweglanéw oraz  wstepnie
przygotowanych folii poliestrowych, papieréw o wyzszej
gramaturze, niektorych rodzajow polistyrenu.

Dobra przyczepnosé do wielu podtozy mozna poszerzy¢
stosujgc dodatek utwardzacza PUH. Woéwczas farby SR
mozna uzy¢ do zadruku powierzchni lakierowanych,
cienko anodowanego aluminium i tworzyw
termoplastycznych (np. zywic melaminowych).

Poniewaz wymienione materialy podczas drukowania
i obrébki mogg sie okaza¢ rézne, nawet jesli sg tego
samego gatunku, nieodzowne jest wykonanie préb przed
zastosowaniem farby do seryjnej produkciji.

Zastosowanie

Mocno blyszczaca i bardzo szybko schnaca farba
Marastar SR jest znakomita do drukowania wysokiej
jakosci nalepek i etykiet, tablic reklamowych,
przemystowych tabliczek ~ znamionowych, skali,
membranowych przetgcznikdw. Poniewaz zachowuje w
czasie druku dobre otwarcie oczek sita moze by¢
stosowana do druku na szybkich automatach o ptaskim
stole lub cylindrycznych a takze do maszyn
pétautomatycznych i recznych. Posréd farb o tym stopniu
potysku posiada doskonatg twardos¢. Jest tez odporna
na benzyne - oprécz odcienia SR 170.

Wiasciwosci

Suszenie

Szybko schnaca - po 5-10 minutach przy 20°C gotowa
do dalszej obrébki a przy 50°C w suszarce tunelowej po
20-30 sek. Przy odpowiednim doptywie powietrza
temperatura w suszarce moze by¢ obnizona do 40°C.
Podane czasy réznig sie w zaleznosci od podioza,
grubosci warstwy kryjacej, warunkéw schniecia i doboru
materiatébw pomocniczych.

Przy ponownym zadrukowywaniu konieczne jest
przedtuzenie czasu schniecia, ze wzgledu na mozliwos¢
ponownego rozpuszczenia poprzednio potozonej farby.
Odcien SR 270 schnie nieco wolniej od pozostatych.

Odpornosé

Do produkcji farby Marastar SR uzyto pigmentéw
0 najwyzszej odpornosci na $wiatlo. Dlatego tez ten
rodzaj farb jest szczegdlnie polecany do dtugotrwatych
ekspozycji zewnetrznych. W takich przypadkach
polecamy stosowanie specjalnych odcieni zéttych — 721
i 726 oraz czerwonych — 731 i 735. Odcienie
wymieszane z masg transparentng, lakierem, innymi
odcieniami a szczegdlnie bielg, tracg odporno$¢ na
dziatanie swiatta.

Roéwniez potozenie zbyt cienkiej warstwy farby redukuje
trwatos¢ na Swiatto.

Prosze pamietaé, ze odcienie wg skali HKS i PANTON
sg bardziej transparentne od odcieni z systemu 21
dlatego z natury rzeczy sg mniej odporne na dziatanie
Swiatta.

Odcien biaty o symbolu SR 170 zawiera bardzo duzo
pigmentu dlatego tez nie nadaje sie do dtugotrwatych
zewnetrznych ekspozycji. Do takich celow prosze
uzywac odcieni SR 070 lub 270.

Wymagania

Po wtasciwym wysuszeniu warstwa farby odporna jest na
dziatanie warunkéw atmosferycznych, jest trwata,
odporna na zadrapania, uderzenia i $cieranie.
Wytrzymuje dziatanie benzyny (oprocz SR 170). Mozna
ja ttoczy¢ (nie uzywa¢ SR 170 ale SR 070 lub 270) oraz
zgrzewac (nieodpowiedni kolor SR 073 czarny, stosowac¢
SR 173). Aby zwigkszy¢ wytrzymatos¢ farby mozna ja
powlec warstwg lakieru SRL

W wielu wypadkach, gdy wymagane s3a: szczegdlna
stabilno$¢ powierzchni, podwyzszona odporno$¢é na
rozpuszczalniki czy lepsza przyczepno$¢, korzystne
moze okaza¢ sig¢ dodanie 10 % utwardzacza H1. Czas
przydatno$¢ do uzycia mieszaniny wynosi ok. 12h,
z wyjatkiem farby SR 270 - biatej oraz SR 170 - bieli
kryjgcej kiedy to skraca sie do 6-8h. Farba
z utwardzaczem  osigga calkowita =~ mechaniczng
i chemiczng odpornos¢ po 5 dniach w temperaturze
pokojowej lub po 24 godz. W temp. 40°C. Praca
i suszenie farby z utwardzaczem nie moze odbywac sie
w temperaturze nizszej niz 15°C. Nalezy rowniez unikaé
wysokiej wilgotnosci, poniewaz utwardzacz pochtfania
wilgo¢.

Przy drukowaniu wieloma odcieniami, jak rowniez przy
lakierowaniu polecamy  suszenie konwekcyjne-
bezposrednio po drukowaniu, aby unikng¢ zmniejszenia
stopnia potysku.

Asortyment

Podstawowe odcienie Marastar SR, System 21:

SR 020 cytrynowy SR 055 ultramaryna

SR 021 zotty SR 056 turkusowy

SR 022 pomaranczowy SR 057 biekit brylantowy
SR 026 jasnozotty SR 058 ciemnoniebieski
SR 031 szkartatny SR 059 biekit krolewski
SR 032 karminowy SR 064 jasnozielony

SR 033 magenta SR 067 zielen trawiasta
SR 035 czerwien sygnatowa SR 068 brylantowo-zielony
SR 036 cynober SR 070 biaty

SR 037 purpurowy SR 073 czarny

SR 045 ciemnobrgzowy

Odcienie Marastar SR zgodnie z systemem HKS®



SR 636 czerwono pomaranczowy
SR 651 niebiesko fioletowy

SR 652 $rednio niebieski

SR 659 biekit cyjanowy

Z tych czterech odcieni podstawowych, przy
jednoczesnym zastosowaniu 12 odcieni podstawowych
Systemu 21, SR 270 i lakieru drukarskiego SRL, moga
zosta¢ wymieszane 84 odcienie farb wg HKS.

Odcienie podstawowe Marastar SR wg PANTONE®

SR 829 PANTONE®* zofty

SR 832 PANTONE® * czerwien rubinowa
SR 836 PANTONE®* czerwien ciepta

SR 839 PANTONE® A czerwier rodaminowa
SR 850 PANTONE®~ purpurowy

SR 851 PANTONE® * fioletowy

SR 852 PANTONE® * biekit Reflex

SR 859 PANTONE® * btekit procesowy

SR 868 PANTONE®* zielony

Z tych 9 koloréow podstawowych, przy jednoczesnym
zastosowaniu SR 270, SR 073 i lakieru drukarskiego SRL
mozna wymiesza¢ ponad 1000 odcieni wg skali

PANTONE® (Pantone Color Formula Guide 1000).

Zasadniczo wszystkie odcienie Marastar SR mozna ze sobg
miesza¢. Nalezy unika¢ jednak mieszania z innymi
gatunkami farb, aby Marastar SR nie stracita swoich
specjalnych wtasciwosci.

Receptury na mieszanie koloréw wg systemu 21, RAL,
HKS i PANTON s3 zawarte w systemie mieszan Marabu.

Odcienie podstawowe HKS i PANTONE® sg bardziej
przezroczyste niz odcienie podstawowe Systemu 21.

Odcienie dodatkowe:

SR 170 biel mocno kryjaca

SR 270 biel super kryjgca

SR 172 podkiad offsetowy, biel kryjgca

SR 273 czer kryjgca

SR 173 czern do zgrzewania

SR 182 farba srebrna Swiattoszczelna

SR 191 srebrna, gotowa do druku

SR 193 bogato zlota, gotowa do druku

SR 291 srebrna, wysoki potysk, gotowa do druku
SR 292 zlota, wysoki potysk, gotowa do druku
SR 293 zlota, wysoki potysk, gotowa do druku
SR 721 z6ita, wysoka odpornosc¢ na $wiatto

SR 726 jasnozotita, wysoka odpornos¢ na swiatto

SR 731 czerwien szkartatna, wysoka odpornos¢ na swiatto
SR 735 czerwien sygnatowa, wysoka odpornos¢ na swiatto

Do druku przezroczystego na foliach poliweglanowych
lub przygotowanych foliach poliestrowych, dostepne sg
nastepujgce odcienie transparentne:

SR 520 zoity
SR 552 niebieski

SR 536 czerwony
SR 568 zielony

Pigmenty uzyte do produkcji farb transparentnych sa

odporne na dziatanie rozpuszczalnikow i plastyfikatoréw.

Srodki dodatkowe

masa transparentna SR 409
lakier bezbarwny/tacznik pigmentow SR 910
lakier zewnetrzny SR/UV 911

Srodki pomocnicze
rozcienczalnik
rozcienczalnik

UKV1 i UKV2 (tagodny)
7037 (do pistoletu)

opdzniacz SV5

opdzniacz SV1 i SV9 (bardzo wolny)
opodzniacz VP w pascie

zmywacz UR3

utwardzacz H1 (10:1)

pasta matujgca ABM

plastyfikator WM1(2-5%)

modyfikator druku ES (do 0,5%)

Aby uzyskac¢ optymalng gestos¢ farby dodaje sie 10-20%
rozcienczalnika. Aby opézni¢ zasychanie farby nalezy
rozcienczalnik czesciowa zastgpi¢ opdzniaczem (max.
50%). Przy druku detali i cienkich linii mozna zastosowac¢
opozniacz SV9 (0k.5%, a przy druku recznym nieco
wiecej) lub paste VP (10-20%).

Farbe z dodatkiem opdzniacza rozcienczamy juz tylko
rozcienczalnikiem.

Dodatek pasty matujacej ABM (max. 20%) zredukuje
potysk farby.

Dodatek plastyfikatora WM1 jest zalecany do bardzo
elastycznych powlok. — np. cienkich folii z warstwg kleju,
majgcych tendencje do zawijania sie oraz do folii, ktére
bedg ciete lub sztancowane. Dodatek plastyfikatora
opdznia schniecie.

Zaleca sie wyczyszczenie siatki natychmiast po uzyciu.
Siatki i matryce

Mozna stosowac¢ wszystkie oferowane na rynku siatki.
Wszystkie odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw
emulsje sg odpowiednie do przygotowania matrycy.

Oznakowanie

Dla farb rodzaju Marastar SR i dla ich $rodkow
pomocniczych i dodatkowych istniejg aktualne karty
zawierajgce wszystkie dane dot. bezpieczenstwa,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o materiatach
niebezpiecznych, wg wytycznych Wspadlnoty Europejskiej
91/155, informujgce m. in. o oznakowaniu materiatow
niebezpiecznych. Oznakowanie zamieszczone jest tez
na etykiecie.

Farba posiada punkt zaptonu powyzej 21°C. Zgodnie z
przepisami VbF dotyczgacymi cieczy tatwopalnych, rozdz.
4 z dn. 03.05.82 instrukcje te nie znajdujg tu
zastosowania.

Zalecenia

Farba powinna zosta¢ przed uzyciem dobrze
wymieszana. Aby zapobiec nadmiernemu wysychaniu
farby w otwartym pojemniku mozna powierzchnie zala¢
rozcienczalnikiem, ktory przed ponownym uzyciem farby
powinien zosta¢ w niej rozmieszany.

Uwagi

Nasze stowne, pisemne oraz wynikajagce z testow
wskazowki informujgce o produktach Marabu i
mozliwosciach ich zastosowania odpowiadajg
dzisiejszemu stanowi wiedzy i sg przedstawione w dobrej
wierze. Jednakze nie zwalnia to Panstwa z obowigzku
samodzielnego sprawdzenia przydatnosci do danego
celu dostarczonych przez nas produktow

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie dane podane w naszych
technicznych kartach katalogowych, dotyczace farb
sitodrukowych.

Zastosowanie i obrobka produktu nastepujg poza
naszymi mozliwosciami kontroli, lezg wiec wylgcznie
w zakresie Panstwa odpowiedzialnosci. Gdyby jednak
bra¢ pod uwage odpowiedzialnos¢ za wszystkie szkody
powstate nieumysinie i nie wynikajgce z niedbatosci - jest
ona ograniczona do wartosci dostarczonego przez nas
i przez Panstwa wykorzystanego towaru.



